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AMAC: Elektrik Ark Kaynak Makinesinin ig emniyetine ve dersin egitim planina uygun

dogru bir sekilde kullanilmasini saglamak.
SORUMLULAR: Gérevli Ogretim Elemanlar1 ve Idari Personel
GENEL KURALLAR

. Kullanmasini bilmedigin ve/veya arizali uyarisi bulunan makineleri kullanma
. Is giivenligi kurallarma ve asili olan uyarilara dikkat et ve is 6nliigii kullan.

. Parcanin sikica baglandigindan emin ol
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4. Calisirken siper veya gozliik kullanarak gozlerini talaslardan koru.

5. Is faktorlerinin (tezgah, kesici takim malzeme, cevre ve kendi) giivenligini sagla.
6

. Tezgahta ortaya ¢ikan arizalar1 olagandis sesleri ve titresimleri atdlye sorumlusuna bildir.
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1. Elektrik kaynaginda, panolardan fis-priz sistemi olmaksizin elektrik alinmamalidir.

2. Elektrik kaynak makinalarinin sebeke hatti ve seyyar kaynak kablolar1 zedelenmelere
kars1 korunmalidir. Hasarli kablolar kullanilmamalidir.

3. Elektrik kaynak makinalarinin temizlenmesi, tamir ve bakimi veya yerinin degistirilmesi
sirasinda makinalar sebekeden ayrilip elektrigi kesilmelidir.

4. Reaktor, kazan ve tank gibi metal aksaml1 yerler ile nemli yerlerdeki elektrik
kaynaklarinda yalniz dogru akim kaynak jeneratorii kullanilmalidir.

5. Elektrik kaynak makinalarinin ¢ikis uglarinin ve kaynak devrelerinin birer kutbu kagak
akimlara kars1 is parcasina topraklanmis olmalidir.

6. Benzin ve yag bidonlari, parlayici ve yanict madde konulmus her tiirlii kapali kaplar,
tamamen bos olsa ve hatta uzun miiddet bos olarak kalmis olsa dahi, bunlar ¢ok
tehlikelidir. Bunlar, kaynak yapilmadan once 1yice yikanmali, yanmayan gaz, buhar veya

su ile doldurulup dyle kaynak yapilmalidir.
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7. Atdlyede yapilan kaynaklar, ya ayr1 bir bolme veya 1s1k gegirmeyen paravanalarla
ayrilmis, ayr1 bir kosede yapilmalidir. Kaynak yapilan mahal, salonum seviyesinin altindan
giiclii aspiratorlerle kaynak esnasinda olusan duman ve sisin tamamini emecek sekilde
havalandirilmalidir.

8. Kiiciik parga kaynaklari, iistli 1zgaral1 ve alttan emisli bir sehpa lizerinde yapilmalidir.

9. Her tirlli kaynak islerinde, kaynakgilar, mekanik tehlikeler ve kivileim sigramalarina
karsi, igin Ozelligine gore baret, gozlik, yiiz siperi, kaynak¢i eldiveni, kaynakg1 onliigi,
emniyet ayakkabisi, tozluk gibi kisisel koruyucular kullanilmalidir.

10. Kaynak isi bittikten sonra, gerek capaklarin temizlenmesinde ve gerek tasla,

fazlaliklarin tesviyesinde mutlaka koruyucu gozliik kullanilmalidir.
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